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Instrucciones de funcionamiento
(Traduccion del manual de instrucciones original)

Felicidades por la compra de su VARIMAT 710/510.

Ha elegido un equipo de soldadura por aire caliente de primera calidad.

Esta se desarroll y se produce conforme a la tecnologia de vanguardia en el sector industrial del procesamiento de
plasticos. Ademas, se fabrica con materiales de alta calidad.

@ Por favor, lea el manual de instrucciones antes de usar.

VARIMAT 710/510
Equipo de soldadura por aire caliente

Encontrard més informacion sobre la VARIMAT 710/510 en leister.com

1. Aplicacion

1.1 Uso previsto

Su dispositivo fue desarrollado y fabricado de acuerdo con el estado actual de la técnica y en cumplimiento con las
normas técnicas, estandares y requisitos de sequridad reconocidos. Cumple con los altos estdndares de calidad y fiabi-
lidad del Grupo Leister. El dispositivo esté disefiado para aplicaciones profesionales. Gracias a su construccién robusta
y disefio duradero, su dispositivo es apto para su uso tanto en entornos de obras como en interiores. El dispositivo no
esta disefiado para un funcionamiento continuo.

El equipo de soldadura automético por aire caliente VARIMAT 710/510 esté disefiado para uso profesional en azoteas
planas.

Procedimientos de soldadura y tipos de materiales
= Soldadura de traslape de [dminas de sellado termoplasticas o elastoméricas (por ejemplo, TPO, PVC, ECB, EPDM
modificado, EVA, FPO, PIB, PMI, PO 0 PP)

= Soldadura cerca del borde (parapetos y aleros de techos) hasta a 100 mm del extremo.
Respete las @3 instrucciones generales de seguridad [1.3].

1.2 Uso no previsto
Cualquier otro uso 0 uso més alld del tipo aqui descrito se considera un uso no previsto.
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1.3 Informacion general de seguridad

Asegurese de respetar las instrucciones de sequridad de cada capitulo de estas instrucciones de operacién, asf como
las siguientes instrucciones de sequridad.

{PELIGRO!

Pellgro de descarga eléctrica - Protéjase de descargas eléctricas.
Precaucion al soldar en un ambiente eléctricamente conductor (polvo y fibras).

=l dispositivo solo debe conectarse a tomas de corriente y cables de extensién con un conductor de
proteccion a tierra.

= Proteja el dispositivo de la humedad y condiciones mojadas.
= Cuando se utiliza en una obra de construccion, es obligatorio un disyuntor de corriente residual.

= Antes de la puesta en marcha del dispositivo por primera vez, verifique que el cable de alimentacion, el
enchufe y el cable de extension no tengan dafios eléctricos ni mecanicos.

= El dispositivo solo puede ser abierto por personal capacitado, ya que las partes vivas estan expuestas
cuando se abre el dispositivo.

Peligro de incendio y explosion - Tenga en cuenta el peligro cuando se usa incorrectamente en presen-
cia de materiales inflamables y/o gases explosivos.
= Tenga cuidado de no quemar el material durante el proceso de soldadura.

= Jamas ubique el dispositivo cerca de materiales combustibles o gases explosivos mientras funciona o
si estd caliente.

= Utilice el dispositivo inicamente en superficies a prueba de incendio.

Peligro para la salud - Protéjase al mecanizar plasticos.
= Al'soldar con materiales incorrectos o cuando se solda a una temperatura demasiado alta, puede surgir
un riesgo de gas/vapores dafiinos.

> P

= Evite respirar vapores.
= Siga las especificaciones del fabricante del material.
= Siempre asegure una buena ventilacion del lugar de trabajo cuando trabaje

Riesgo de quemaduras - Tenga en cuenta el riesgo de las piezas calientes o del flujo de aire caliente
= No toque el tubo ni la boquilla del elemento calefactor cuando estén calientes.

= No apunte el flujo de aire caliente hacia personas o animales.
= Deje que el dispositivo se enfrie completamente antes de ponerlo fuera de servicio.

Peligro de retraccion por recoleccion involuntario e indentacién de ropa o partes del cuerpo.
= No toque ninguna pieza mévil.

> P>

= No use prendas de vestir holgadas, como bufandas o chales.
= Sujete el cabello largo y protéjalo con una cofia o redecilla.

Peligro de deslumbramiento - Tenga en cuenta el riesgo de los rayos de luz.
= Evite mirar directamente al haz de luz.

>



Peligro de muerte por equipo reparado indebidamente.

2>

Precaucion

Hice que las reparaciones sean realizadas tnicamente por un centro de servicio autorizado.
Solo se pueden utilizar accesorios y piezas de repuesto originales.

Peligro de rometilo si el cable de alimentacién no se coloca con cuidado.

Tenga en cuenta que existe el riesgo de tropezar cuando la linea de conexién de red no se instala con
cuidado.

Aseglrese de que el cable de red se pueda mover libremente y no interfiera con los usuarios o terceros
en el trabajo.

El voltaje de alimentacién local debe coincidir con el voltaje nominal especificado en el dispositivo.

Impedancia méaxima de la fuente de acuerdo con la especificacion EN 61000-3-11/UL499/CSA C22.2
n.°88: Zméx = 0.169 Q +j0.106 Q. En caso de duda, deberd comunicarse con la empresa responsable
del suministro eléctrico.

Si se interrumpe la alimentacion eléctrica, apague la unidad con el interruptor principal y ponga el
soplador de aire caliente en la posicién de estacionamiento para evitar que este se dafie.

Solo opere el dispositivo bajo supervision, ya que el calor residual resultante puede encender mate-
riales inflamables.

El dispositivo debe ser operado exclusivamente por especialistas capacitados o bajo la supervision
de estos.

No se permite que los nifios operen el dispositivo.



2. Datos técnicos
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Voltaje V 230 400 230 400
Frecuencia Hz 50/60 50/60 50/60 50/60
Potencia W 3680 5700 3680 5700
Temperatura C 100-620
P °F 212-1148
Temperatura ambiente max. OE 16459
Volumen de aire ajustable Si.
caudal de aire % 45-100
Accionamiento g}{«:::]n 312%1924
Material de soldadura ECB; EPDM; EVA; FPO; PIB; PO; PVC; PVC-P; TPE; TPO; TPU
Nivel de ruido dB(A) 70(K=13)
LQS Si.
Propiedades de la radio wifi
Alcance de la radiofrecuencia (RF)  GHz 2.400-2.4835 2.400-2.4835 - -
Potencia de transmision: 802.11g dBm 15+1 151 - -
Motor de soplador sin escobillas Si.
. mm 605
Longitud in 238
mm 337
Anchura in 133
mm 343
Altura o 135
Peso kg 37.1 374 371 374
Ibs 81.8 82.5 81.8 82.5
Aprobaciones, clase de proteccion C € @
Pais de origen Suiza

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones técnicas.



3. Transporte

Riesgo de esfuerzo fisico excesivo al transportar y elevar el dispositivo

Cumpla con las normativas nacionales aplicables relacionadas con el transporte y la elevacion de
cargas.

Para el traslado del equipo de soldadura por aire caliente, use la caja de transporte con mango incluida
en el paquete de entrega.

El peso de la VARIMAT 710/510, incluida la caja de transporte, es de 45 kg (37 kg sin la caja de trans-
porte, que incluye una pesa).

Son necesarias dos personas
para transportar la maquina en la caja de transporte.

Peligro de incendio si se transporta estando caliente al méximo

El soplador de aire caliente (9) alcanza temperaturas de 620 °C.

Deje que el soplador de aire caliente (9) se enfrie lo suficiente antes de transportarlo
(consulte @3 Apagado y mantenimiento del dispositivo [6.6]).

Nunca almacene materiales inflamables (p. €]., plastico o madera) en la caja de transporte.

Jamés utilice el mango de transporte (4) ni la caja de transporte del dispositivo para transportarlo
con una gria, ya que la unidad puede caerse.

Nunca levante la madquina soldadora de aire caliente sujetandola por las pesas auxiliares (3), debido

al riesgo de que la maquina se caiga.

25

23

Para levantar a mano el equipo de soldadura por aire Para posicionar el equipo de soldadura por aire caliente,
caliente, utilice el mango de transporte (4). presione |a barra guia (23, 25) y haga rodar el dispo-

sitivo de esta manera hasta la posicién de soldadura
deseada.



4. La VARIMAT 710/510

41 Placadetipo e identificacion

El modelo y el nimero de serie se indican en la placa de identificacion del dispositivo (18).
Copie esta informacidn a sus instrucciones de operacion; en caso de alguna consulta a nuestra sucursal en el pais, o al
representantes de ventas y servicio autorizado de Leister, siempre haga referencia a esta informacién.

4.2 Contenido del paquete de entrega (equipo estandar en su empaque)

1 dispositivo VARIMAT 710/510
1 pesa auxiliar

Barra guia plegada en su lugar
Mango superior

Cable de 5m

1 cepillo de alambre

2 placas de proteccién para soldadura

1 indicador de ajuste de la boquilla

1 destornillador Torx T20 de 250 mm de largo
1 ejemplar de las Instrucciones de seguridad
1 ejemplar de la Guia de referencia répida

1 Ilave de espigas hexagonal, tamafio 4
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4.3  Descripcidn general de las partes del dispositivo

AR o B e

© N o

Tablero de control
Carcasa

Pesa auxiliar

Mango de transporte

Sujetadorparaelcabledealimentacion(conmosquetdn
para colgar)

Cable de alimentacidn
Pesa basica

Rodillo de avance
Sopladores de aire caliente

. Rodillo de traccién o rodillo de presién por contacto
1.
12.
13.
14.

Boquilla de soldadura de 40 mm

Seguro de bloqueo del soplador de aire caliente
Pantalla de configuracién de la guia

Rodillo de transporte

15.
16.
17.
18.

19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

Configuracion de la gufa
Rodillo de la gufa
Mecanismo de giro

Placa de tipo con designacién de modeloy marcas de
serie

Activacién del eje de transporte deslizante
Interruptor principal (encendido/apagado)

Eje de transporte mévil

Tornillo de bloqueo (barra guia)

Barra gufa, vista inferior

Palanca de compresién, barra gufa, vista superior
Barra gufa, vista superior

Banda de compresion

Rodillo deflector



Tablero de control (1) de la VARIMAT 710/510

Actuacion del eje de transporte mévil (19), interrup-

tor principal (20)

Placa de tipo (18)

27 26

Banda de sujecidn (26), rodillo deflector (27)

n
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5. Configuracién de la VARIMAT 710/510

5.1  Ajuste de las boquillas de soldar

55mm+/-2
1-2 mm
Tmm

O W >
o

2 tornillos para dado

Establezca la dimensién A + B" (2 tomillos para dado)
Establezca la dimension “"C" (4 tornillos Torx)

4 tornillos Torx




5.2 Pesas adicionales para aumentar la presion de contacto

22 kg 25 kg

Sn i

)O

La pesa bésica (7) tiene un peso de 13.5 kg y se puede retirar para el transporte.

5.3  Ajuste de la barra de guia

B
/-

22

Fije la varilla gufa utilizando el tornillo de bloqueo (varilla guia) (22) y la parte superior de la varilla guia de la
palanca de sujecion (24) en la posicién deseada.

13
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5.4  Ajuste del eje de transporte mévil

Posicién 1 Posicién 2 Posicién 3

Posicion 1: Soldadura mediante soldaduras basicas en

posicion final P
Posicion 2: Soldadura mediante soldaduras basicas en B
posicién intermedia

Posicion 3: Soldadura cerca del borde

5.5 Ajuste de configuracién de la guia

1. Afloje los dos tornillos M6 x 16 de cabeza plana.
2. Configure la guia mediante el ajuste de la guia(15).

D@ I
|
3. Compruebelaconfiguraciénenelindicadordeajuste

de la guia (13).
4. Reapriete los dos tornillos M6 x 16 de cabeza plana.

Tornillo M6 x 16 de cabeza plana



6. Puesta en servicio de a VARIMAT 710/510

6.1  Entorno de trabajo y seguridad

Precauciones de seguridad

= Use proteccion contra caidas cuando trabaje en lugares con riesgo de caida.
A = Alsoldar en los parapetos del techo (parapeto, aleros), el mango de transporte (4) del equipo
de soldadura por aire caliente debe asegurarse a un accesorio de tope con guias horizonta-

les (por ejemplo, sistemas de seguridad con barandillas o cuerdas) como proteccién contra
caidas.

= Enloque respecta a la cadena de sequridad, se debe prestar atencion para garantizar que todos los
elementos de seguridad (mosquetones, cuerdas) tengan una capacidad de carga minima de 7 kN
en cualquier direccion anticipable. El uso de mosquetones de sequridad (de tipo atornillable) para el
enganche a la unidad es obligatorio. Debe instalar correctamente y verificar todas las conexiones de la
cadena de seguridad, conforme a las especificaciones del fabricante.

Antes de cada uso y después de cualquier suceso inusual,
una persona con experiencia deberd inspeccionar el
mango de transporte (4) que se usa para fijar Ia

cuerda de seguridad. No se permite que el mango de
transporte (4) presente fisuras, corrosion, muescas u
otros defectos materiales.

Asegure las otras pesas mediante las placas adicionales
incluidas (una por pesa).

Placa adicional

15
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Precaucion
= Asegure la maquina soldadora de aire caliente exclusivamente por el mango de transporte (4).

= Nunca fije la méquina soldadora con cufia caliente en puntos de anclaje tnicos que permitan que las
cuerdas cuelguen. El equipo de conexidn debe ajustarse siempre a la minima longitud posible para
eliminar por completo la posibilidad de que caiga sobre el borde del parapeto.

Precaucion
= Eldispositivo puede caerse o deslizarse de forma descontrolada debido a la fuerza de gravedad. I
punto de fijacion no estd disefiado para soportar el esfuerzo de impacto de una caida abrupta.

= No dude en ponerse en contacto con el fabricante si tiene alguna duda respecto la instalacion o el
funcionamiento.

Cable de alimentacion y cable de extensidn

= Elvoltaje nominal especificado en el dispositivo (consulte @ Datos técnicos [2]) debe coincidir con el
voltaje de la alimentacion.

= Elcable de alimentacion (6) debe poder moverse libremente, sin entorpecer al usuario 0 a otras
personas (peligro de tropiezo).

= lasextensiones deben estar autorizadas para el lugar en que se utilizardn (p. ej., en exteriores) y estar
marcadas segUin corresponda. Tenga en cuenta la seccion transversal minima necesaria para los cables
de extensién segun sea necesario.

Generadores en el sitio para suministro de energia
Cuando utilice generadores en el sitio como fuente de alimentacion, asegurese de que los generadores en el sitio
estén conectados a tierra y equipados con disyuntores de corriente residual.

Para la salida nominal de las centrales eléctricas, se aplica la formula "1.5-2 x salida nominal del equipo de soldadura
por aire caliente”.



6.2 Preparacion para la operacion

Cuelgue el aliviador de tensién del cable de alimentacion (6) del soporte del cable de alimentacion (5)y, a
continuacion, compruebe el ajuste basico de la boquilla de soldar (11).

Mire los videos practicos en el canal de Leister en YouTube

11 Placa de soldadura 26 10 16

17


https://leister.link/oi-yt-tutorials
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6.3 Arranque del dispositivo

= Una vez preparados el equipo de soldadura por aire caliente y el rea de trabajo como se explica en las instruccio-
nes, conecte el equipo a la alimentacidn eléctrica.

= Use el interruptor principal (20) para encender el equipo de soldadura por aire caliente.

Automatic Welder
VARIMAT 510

Leister Technologies AG
Switzerland

i dgizter.com SW 1184

%] OFF
¥ OFF ©
<= OFF *

En el momento del arranque, la pantalla de arranque aparecerd brevemente en el
monitor, con el
niimero de versién del software actual y la denominacién del dispositivo.

Si permitio que el dispositivo se enfriara de antemano, esto ird sequido de una visualiza-
cion estatica de los valores configurados del perfil utilizado mas reciente (el perfil Basico
aparece al poner en servicio el dispositivo por primera vez).

El calentamiento atin no estd encendido en esta etapa.

= Seleccione el perfil de soldadura deseado o defina los parémetros de soldadura
individualmente.

= Asegurese de que el soplador de aire caliente (9) esté en la posicion de estaciona-
miento.

= Sielsoplador de aire caliente (9) no estd en la posicién de estacionamiento, presio-
ne la palanca de bloqueo del soplador de aire caliente (12), extienda el soplador
de aire caliente hasta su tope y girelo hacia arriba hasta que haga clic en su lugar.

= Ahora, encienda el calefactor con el botén de encendido/apagado del calefactor (31)..

6.4 Secuencia de soldadura

e i
OFF %
(4 290 °C

- 450

< 100

Iniciar la soldadura

Preparacion para soldar

En cuanto encienda el calefactor, verd una pantalla dindmica de la temperatura del
aire actual con una barra de progreso (valor de ajuste y valor real).

= Aseglrese de que se haya alcanzado la temperatura de soldadura antes de comen-
zar el trabajo (el tiempo de calentamiento es de 3 a 5 minutos).

= Ahora, Ileve a cabo las soldaduras de prueba segtn las instrucciones de soldadura
del fabricante del material, o de acuerdo con las normas o regulaciones nacionales,
e inspeccione los resultados. Ajuste el perfil de soldadura segtn se requiera.

= Presione la palanca de bloqueo del soplador de aire caliente (12), abata el soplador de aire caliente (9) y
guie la boquilla de soldar (11) entre las Idminas traslapadas hasta el tope.

= El motor de accionamiento arranca automaticamente en cuanto se activa el soplador de aire caliente (9).

= También puede arrancar el dispositivo manualmente con el botdn de encendido/apagado del accionamiento (30).

= Guie el equipo de soldadura por aire caliente mediante la barra guia (23, 25) 0 el mango de transporte (4) a lo
largo del traslape, y observe también la posicion del rodillo de la guia (16).

= Evite aplicar presion a la barra guia (23, 25) durante el proceso de soldadura, ya que esto puede provocar defec-

tos de soldadura.



6.5 Soldadura de acabado

= Alterminar la soldadura, presione la palanca de bloqueo del soplador de aire caliente (12), extienda el
soplador de aire caliente (9) hasta el tope (esto detiene el motor de accionamiento) y girelo hacia arriba hasta
que se acople.

= Acontinuacién, gire el rodillo de la guia (16) hacia arriba.

6.6 Apagadoy mantenimiento del dispositivo

Basic Utilice el Botdn de encendido/apagado del calefactor (31) para apagar el calentador, de
238Y . .
modo que la boquilla de soldar (11) se enfrie.

* Esto activara el modo de enfriamiento (cool-down mode).

= Elsoplador se apaga autométicamente después de unos 6 minutos.

T 385 °C = Ahora, apague el dispositivo con el interruptor principal (20) y desconecte el
cable de alimentacion (6) de la red eléctrica.

= Espere hasta que el dispositivo se enfrie.
= Compruebe que el cable de alimentacién (6) y el enchufe no tengan dafios eléctricos ni mecénicos.

= Use un cepillo de alambre para limpiar la boquilla de soldar (11).

19
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7. Guia de referencia rapida de la VARIMAT 710/510

Respete las instrucciones y advertencias de sequridad de las secciones individuales de estas
instrucciones de operacion.

7.1 Encendidoyarranque

Asegurese de que el interruptor principal (20) esté apagado y de que los sopladores de aire caliente (9) estén en

posicién de estacionamiento. Conecte el enchufe a la red eléctrica.
2. Encienda el interruptor principal (20).

3. Encienda el calefactor con el Botdn de encendido/apagado del calefactor (31); espere de 3 a 5 minutos, hasta que se

alcance la temperatura deseada.
4. Gire el soplador de aire caliente (9) hacia abajo (la maquina arranca automaticamente).

.2 Apagado

Gire el soplador de aire caliente (9) hacia arriba (el motor de accionamiento se detiene).
Use el Botdn de encendido/apagado del calefactor (31) para apagar el calefactor.
Espere a que concluya el proceso de enfriamiento (aprox. 6 minutos).

Apague la unidad en el interruptor principal (20).

Desconecte el enchufe de la red eléctrica.
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8. Tablero de control de la VARIMAT 710/510

El panel de control (1) consta de los botones de funcién que controlan las diversas funciones del mend, y de la
pantalla donde se visualizan, respectivamente, la configuracién seleccionada, las opciones del ment o los valores
validos para el tiempo en funcionamiento.

8.1 Botonesde funcién

33

30. Boton de encendido/apagado del accionamiento
31. Botén de encendido/apagado del calefactor

32. Botdn de ment
33. e-Drive

Tablero de control de asignacion multiple de botones de funcién (1)

Nombre

En la pantalla de trabajo (41)

En el mend, después de
presionar el boton (32)

Botén de encendido/apaga-
do del accionamiento (30)

Seleccién de renglén al editar
texto

Botdn de encendido/apaga-
do del calefactor (31)

Seleccion de renglén al editar
texto

Botdn de mendi (31)

Cambiar al men

Volver a la pantalla de trabajo

e-Drive (33)
presionar

Se adopta el valor seleccionado y
la seleccion vuelve directamente a
la pantalla de funciones

Se selecciona la posicion
marcada

e-Drive (33)
girar

Se establece el valor requerido en
pasos de 0.1 m/min, 10°Co 5%

Se cambia la posicién dentro
del mend de configuracion y se
establece el valor de la posicion
seleccionada
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8.2

Pantalla digital

El monitor se subdivide en dos pantallas:

Basic
238v

2.5z

%9 440«

< 100 «

- 40 Pantalla de estado

~ 41 Pantalla de trabajo

8.3  Configuracién de los parametros de soldadura

Para ajustar un parametro de soldadura antes de soldar, proceda de la siguiente manera:

Ejemplo de configuracién de la temperatura de soldadura

OFF 31

% OFF’c

—_— 440

<} OFF *

Sino hace mas ajustes, el cursor saltara automaticamente de regreso al simbolo de temperatura.

o

Basic
246Y

&y OFF i
OFF €

<} OFF *

Basic
247V

& OFF

B 4208

<= OFF *

Puede seleccionar al siguiente parametro de soldadura con el botén e-Drive (33).

Basic
224v ﬁ
m

Sl 258
% 460
+ 100 %

e 334
& 257
460 <
<= 100 %

1@

<)

Basic
246Y

@ OFF

1] 46088

<} OFF *

Durante el proceso de soldadura, el cursor siempre esta en el icono de accionamiento.
Puede ajustar la velocidad de soldadura en cualquier momento con el botén

e-Drive (33).

Si desea ajustar otro pardmetro, primero presione el boton e-Drive (33), luego haga
girar el boton e-Drive (33) y seleccione el pardmetro deseado.

Basic

220v ﬁ
m
rin
25

& 25T
] 500 B8

< 100 .;

Si no hace mas ajustes, el cursor saltara autométicamente al simbolo del accionamiento si el modo de informacién no

esta encendido.




8.4  Simbolos de la pantalla de estado (Pantalla 40)

La pantalla de estado se subdivide en una zona izquierda (1) y otra derecha (2).

Pantalla de estado 10

Basic
220

{43

izquierda
Muestra el nombre del perfil de soldadura seleccionado y vélido actualmente (p. ¢j.,
Nombre de perfi el Basico). Si un nombre de perfil contiene mas de 6 caracteres, los primeros 6
P caracteres aparecen primero, sequidos de los 6 caracteres restantes. Luego, el sistema
presenta los primeros 6 caracteres.
Voltaje Pantalla del voltaje de alimentacién

Pantalla de estado 2 0

derecha

Basic
220V

A\
7,

(&

Advertencia presente

Modo ecoldgico

WLAN

Proteccién de aplica-
cion encendida

p © 03

o

Grabacion de datos

Recepcion de datos
GPS

Detener dispositivo en
alerta activado

Proteccién de aplica-
cién activa

@ Sobrevoltaje

gg Voltaje bajo

SS Calentamiento

23
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8.5 Simbolos de la pantalla de trabajo (Pantalla 41)

Durante el funcionamiento, la pantalla muestra los valores configurados de los pardme-
tros de soldadura (accionamiento en m/min o pies/min, temperatura en grados Celsius
[°C] o Fahrenheit [°F]), volumen de aire en porcentaje (%) y, si corresponde, notas
informativas (consulte R Modo informativo [9.10]).

Puede usar el boton e-Drive (33) para cambiar entre pardmetros de soldadura. Al
presionar el botén e-Drive (33) se selecciona el pardmetro respectivo, que puede ajustar
de forma individual haciendo girar el botén e-Drive (33).

Simbolo de accionamiento/velocidad de soldadura [m/min o pies/
min]

Simbolo de temperatura del aire [°C o °F]

Simbolo de volumen de aire [%)]

Simbolo de pesa auxiliar [N] (disponible como opcién)

Simbolo de soldadura de prueba

G55 +_290°C

I o 460

La temperatura de soldadura demasiado baja, la flecha hacia arri-
ba del proceso de calentamiento y a barra de progreso muestran
que adn no se ha alcanzado la temperatura mas alta deseada. El
nlimero que parpadea sobre la barra de progreso corresponde al valor
real alcanzado en el momento (290); el valor a la derecha de la barra
(460) muestra el valor configurado del perfil de soldadura seleccionado
o del ajuste individual.

M- 535°C

LS c— 130

La temperatura de soldadura demasiado alta, la flecha hacia
arriba del proceso de enfriamiento y la barra de progreso muestran
que alin no se ha alcanzado la temperatura més baja deseada. |
valor que parpadea sobre la barra corresponde al valor real alcanzado
en el momento (535); el valor a la derecha de la barra (430) muestra
el valor configurado del perfil de soldadura seleccionado o del ajuste
individual.

Simbolo de modo de enfriamiento

Simbolo de advertencia de error de hardware

El dispositivo ya no et listo para funcionar. Comuniquese con su

representante autorizado de Ventas o de Servicio de Leister. Anote el

éédigo de error correspondiente en la seccién Advertencias y mensajes
e error.

Simbolo de advertencia de error de hardware (resistencia de calen-
tamiento defectuosa).

El dispositivo ya no estd listo para funcionar. Comuniquese con su
representante autorizado de Ventas o de Servicio de Leister.

> X e %

Simbolo de advertencia de temperatura excesiva.
Espere a que el dispositivo se enfrie.




9. Configuracion y funciones del software VARIMAT 710/510

9.1  Descripcion general del menu de navegacion de la VARIMAT 710/510
Nota: Al presionar el botén Mendi (32),Evo|veré a la pantalla de trabajo de cada opcion del mend.

Basic Basic Ih
Autarnatic Welder 238Y 234V 230v
VARIMAT 510 m_
N oy @ @ o
LEISTER] _— 2=
Leister Tachnologies AG SSS OFF % SS - 290 °C

Switzerland = 440 . om0 40

i leister.con Sil 1.1.8.4 i 385 © b% OFF 1‘:‘;5]) bgﬁ 1 00 1(;/([:

e
Py

‘ E

M3
s

Ejemplo: Seleccién de recetas

Basic Basic Basic Basic
233v 234¥ 234Y 233v
Seltings Recipes Select Recipe Select Recipe
< Workmode < Settings < Recipes o < Recipes
o v
Set Values [ o) = New > = PYC PYC
Eco Mode > TPO TPO
Los > EVA EVA
Advanced Mode (el PIB PIB
qpc:a
TRPO TPO TEST TRPO
232y 232¥ 231v 233v
Select Recipe Select Recipe Recipes
® (3}
PYC PyC = New >
PO e TPO / i
e SR Testwgld&ng
PIB PIB require
()
TPO Basic
232v 233V
Recipes Seltings

Select > @ Recipes

Eco Mode >

Qs >

Advanced Mode =1}
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9.2
9.3  Férmulas
Basic
233V
Seltings

< Workmode

Set Yalues [ ®]
Eco Mode >
Los >
Advanced Mode [=H]

Configuracién bésica

Basic
233V

Seltings
< Workmode
Set Yalues [ @]
Eco Mode >
LQs >
Advanced Mode (=]
Basic
234V

Recipes
< Settings
New >
Basic
231V

Recipes
< Settings
Select >
New >

)

= Formulas

= Pantalla de valores configurados

= Modo ecoldgico

= QS (VARIMAT710

= Modo avanzado

Basic
233V

Select Recipe

< Recipes
Basic ~

Basic
230V

Recipe Name

< Recipes

Temp. Air [°C] 620
Airflow [%] 100

)

TRO
232V

Testwelding
required

Basic
230v

TEST
UEEEEEDEED
EHER




Puede ajustar los pardmetros de sus formulas en cualquier momento.
Muestra todas las recetas personalizables.

Basic Basic Basic Basic
234Y 233¥ 229Y 229Y
Recipes Edit Recipe TEST TEST
< Gettings . <Recipes . <Recipes . < Recipes
Select | © Q () Q) |vome i) G [vome 5
Mew > = S | speed [m/min] 44 S | speed [m/min] 14
remp. i [°C] 620 S
Delete > Airflow [%0] 100 Airflow [%0] 100
Save Recipe Save Recipe
™Y qp
0
Basic
229v
TEST
< Recipes
Name >
Speed [m/min] 4.4
Temp. Air [°C] 540
Airflow [%0] 100

9.4 Visualizacién de los valores configurados

La visualizacion del valor real y el valor configurado se activa en la pantalla de trabajo (41) en la fébrica.
Si no desea que aparezcan el valor configurado y el valor real en la pantalla de trabajo (41), puede desactivar los
Valores configurados.

Basic

233V
Settings
< Workmode
Recipes > (LP Si se activa la funcion Valores configurados, la temperatura real (alta) y la temperatura
& objetivo (baja) se muestran en la pantalla de trabajo (41).
Eco Mode >
Los >
Advanced Mode (w1}

250 OC Esto se aplica de forma andloga para el accionamiento (m/min) o el volumen de aire
230 (porcentaje).




9.5

La funcion modo ecolégico viene desactivada de fébrica.

Modo ecoldgico

Puede activar el modo ecoldgico presionando el boton e-Drive (33).

TEST
233v

Eco Mode

< Settings

Eco Mode (0 ]

Eco Timer [min] 3

Standby Timer [min] 40

Basic
239y g

~ 420

9.6
Basic
233V
Seltings
< Workmode
Recipes >
Set Yalues (=]
Eco Mode >
Los >
Advanced Mode 0
Soldadura de prueba
Basic
233v
LQS
< Settings

Data Recording [ ®]

Test Welding [0 ]

Monitored Welding  (T_)
Seam Naming [eH]
Rec. Interval [cm] 40
Number of Files 25

(B

(<

(.

Basic
220

2
OFF fn
% 440 ;5

= 453

Si activé el modo ecoldgico y el dispositivo permanece inactivo durante el periodo
configurado, cambiard autométicamente al modo de temporizador de espera. |
volumen de aire se reduce automaticamente al 45 %. En la pantalla de trabajo (41) se
muestra el Temporizador de espera con el simbolo correspondiente.

Una vez que el temporizador de espera expira sin actividad, se inicia de forma auto-

matica el proceso de enfriamiento. Puede interrumpir el proceso de enfriamiento con
el botén encendido/apagado del calefactor (31).

Basic
233V

LQS
< Settings

Data Recording =

Basic

233¥
L@s

< Settings

Data Recording [ @]
Test Welding )
Monitored Welding (3
Seam Naming (=]
Rec. Interval [cm] 40

Number of Files 25

G

Configuracién de la grabacion de datos de las LQS (VARIMAT 710)

Basic

229y

LQS
< Settings
Data Recording
Test Welding
Monitored Welding (a1
Seam Naming (a1
Rec. Interval [c] 40
Number of Files 24

Si la funcion soldadura de prueba esta encendida,
puede realizar una soldadura de prueba antes de
comenzar con el proceso de soldadura real.



Soldadura supervisada

Basic
233v

LQs

< Settings
Data Recording
Test welding

Seam Maming
Rec. Interval [cm]

Number of Files

Monitored Welding =

[e1]
40
25

Stop Device on Alert (Detener dispositivo en alerta)

Basic
234y

Las

< Settings

Data Recording
Test Welding
Monitored Welding

Stop Device on Alert (@

Audible Alarm
Alarm Speed Tol. [%]

Alarma sonora

(o]
2

Basic
233v

LQS

< Settings

Data Recording
Test welding
Monitored Welding

Stop Device on Alert

Audible Alarm

Alarm Speed Tol. [%]

l-1.]

2

G

Basic
233V

LQsS
< Settings
Data Recording
Test Welding
Monitored Welding

Stop Device on Alert

Audible Alarm

Alarm Speed Tol. [%] 2

v &
L@s

< Settings

Data Recording [ @]

Test Welding [ @]

Monitored Welding D

Stop Device on Alert (@)
Audible Alarm (=]
Seam Naming (=]
Basic

233V

LQsS

< Settings

Data Recording [ @]
Test Welding [ @]

Monitored Welding [ @]
Stop Device on Alert &)
Audible Alarm

Alarm Speed Tol. [%] 2

Si Monitored Welding (Soldadura supervisada)
esta activado, se registran los valores limite de los
parametros de soldadura grabados.

Si la funcion Detener dispositivo en alerta estd
activada, la calefaccion y el convertidor se apagan si
se supera el valor limite. Se especifican los valores
limite.

La méxima desviacion de temperatura permisible del
soplador de aire caliente es de 10 °C; la desviacion
permisible de la velocidad del accionamiento es de
4%y la desviacién permisible en la velocidad del
ventiladores de 5 %.

Si se supera el valor limite, la méquina se detiene
automaticamente después de 30 sequndos. El
simbolo Detener dispositivo en alerta se muestra en
la pantalla de estado (40).

Si Audible Alarm (Alarma sonora) estd activado,
suena una alarma acstica cuando se supera el valor
limite.

29



Si no se activa la funcién detener el dispositivo en caso de alerta, puede configurar limites de desviacion individuales
para velocidad del accionamiento (Speed), temperatura del soplador de aire caliente (Heat) y velocidad del aire (Air).

Basic Basic Basic
229v 220v 229y

Las LQsS LQS
< Settings < Settings < Settings

™=
Dpata Recording [ o] QP Data Recording [ 0] @ Data Recording (")
Monitored Welding @D e Monitored Welding @D Monitored Welding  @D| <

Stop Device on alert 0 Stop Device on Alert {3 Stop Device on Alert [0 )
Audible Alarm [ @] Audible Alarm [ @] Audible Alarm [ ®]
Alarm Speed Tol. [%0] Alarm Speed Tol. [%] l
Alarm Heat Tol. [°C] 10 Alarm Heat Tol. [°C] 10 Alarm Heat Tol. [°C] 10

Denominacién de soldaduras

Basic Basic
228y 228V

Las L@s
< Settings < Settings
Data Recording [ ®] qp Data Recording [ @]
Test Welding [=1] = Test Welding (=]
Monitored Welding  (0_) Monitored Welding  (3_)
Rec. Interval [cm] 40 Seam Name >
Number of Files 24 Rec. Interval [cm] 40
Nombre de la soldadura
Basic Basic
232v 228Y

LQS Seam Name
Audible Alarm [ ®] < Data Recording

darmspeearoling o ()
(=]

Alarm Heat Tol. [°C] 10

Alarm Yol. Tol. [%] 5
Seam Naming [ @]

Rec. Interval [cm] 40

Intervalo de grabacién (Grab.)

Basic Basic
232v 232V

LQS LQS
Alarm Speed Tol. [%] 4 Alarm Speed Tol. [%e] 4 L
Alarm Heat Tol. [*C] 10 qp Alarm Heat Tol. [*C] 10 @ qp
Alarm ¥ol. Tol. [%6] 5 = Alarm Yol. Tol. [%] 5 =
Seam Naming [ @] Seam Naming [ @]
Seam Name > Seam Name >
Rec. Interval [cm] 40| Rec. Interval [cm] ﬂ
Number of Files 13 Number of Files 13




Nimero de archivos

Basic
234v
LQsS

Alarm Heat Tol. [*C] 10
Alarm Yol. Tol. [%e] 4
Seam Naming [ &)
Seam Name bd
Rec. Interval [cm] 20
Number of Files 13|

Free Memory [MB] 7620

Memoria libre

Basic

234v
LQs
Alarm Yol. Tol. [%0] 5
Seam Naming [ o]
Seam Name >
Rec. Interval [cm] 20
Number of Files 13
GPS 0
GPS
Basic
229v
LS
Seam Naming [ @]
Seam Name >
Rec. Interval [cm] 20
Number of Files 1

Free Memory [MB] 7621

GPS Position >

Posicion en el GPS

Basic

229v
La@s

Seam Naming [ @]
Seam Name >
Rec. Interval [cm] 20
Number of Files 1
Free Memaory [MB] 7621
GPS [ ®]

GPS Position b4

Aparece el niimero de archivos grabados.

Aparece la capacidad de memoria libre.

Basic
229v

LQS
Seam Naming [ @]
Seam Name >
Rec. Interval [cm] 20
Number of Files 1

Free Memory [MB] 7621
GPS

GPS Position >

Basic
235v

GPS Position
N 46° 54.8271"
Longitude
E 8°15.5502"
Elevation
465,19 m

Satellites in view 10

HDOP 191

)

EI GPS viene desactivado de fabrica.

Las coordenadas GPS de las soldaduras aparecen en
el protocolo de soldadura.

Ahora puede ver los datos de posicion en el GPS si
hay conexién con el satélite.

El simbolo de recepcion de GPS aparece en la pan-
talla de estado (40). Si el simbolo se ve lleno, se han
localizado satélites. Si el simbolo se ve vacio, se estan
buscando satélites.
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9.7  Configuracién del modo avanzado

Basic
231Y
Seltings

< Workmode

Recipes >
Set Values (18]
Eco Mode >
Lgs >

Advanced Mode =

9

Basic
233V

Sellings
< Workmode
Recipes
Set Yalues
Eco Mode
Qs

WLAN >

vvev

o

l

9.8 Configuracién de la WLAN
La WLAN viene desactivada de fabrica.

Basic
231v
Seltings

Recipes >
Set Yalues (=]
Eco Mode >
(3 >
Advanced Mode [ &)

WLAN ¥

Machine Settings >

Basic
232V

WLAN
< Settings

WLAN =

9.9  Configuracién del dispositivo

Basic
232v
Seltings

Set Yalues [=I]
Eco Mode >
LS >
Advanced Mode [ &)
WLAN >

Machine Settings >

Info Mode [ ®]

Q

Basic
230¥

Machine Settings
< Settings
Unit >
LED Contrast [%] 89
LCD Backlight wh[%] 90
LCD Backlight rd [%] 90

Key Backlight (=]

Configuracion de la fechay la hora

Aqui puede ajustar la hora, el minuto, el afio, el mes y el dia.

Basic
233V

Machine Settings

< Settings

Data & Time b4

App. Protection >
Unit >
Work Light >
LCD Contrast [%%] a0

LCD Backlight wh [%] 85

Basic
231v

Date & Time

<Machine Settings

Minute 38
Year 2021
Month 1
Day a8

Si se activa el modo avanzado, habrd otras opciones

de mend disponibles.

Basic
232V

WLAN
< Settings

199



Unidad

Aqui puede seleccionar las unidades de la pantalla: decimales o imperiales.

Basic
231Y

Machine Sellings

< Settings
Data & Time
App. Protection
Unit

M - B

work Light
LCD Contrast [%] a0
LCD Backlight wh[%] 85

Contraste de LCD

Basic
229v

Machine Setlings

£ Settings

Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%] 89

LCD Backlight wh [%] 90
LCD Backlight rd [%a] a0
Key Backlight (=1

G

Basic
230¥

Unit
<Machine Settings

Global Unit imperiall

Unit Speed imperial
Unit Heat imperial
Basic
230V

Machine Settings

< Settings

Data & Time bd
Unit >
LCD Contrast [%] m
LCD Backlight wh[%] 90
LCD Backlight rd [%0] a0
Key Backlight (=]

Basic
230¥

Unit
< Machine Settings
Unit Speed metric
Unit Heat

e.

metric

)
ED

Retroiluminacidn de la pantalla de LCD (blanca, roja)

Basic
230v

Machine Settings

< Settings

Data & Time >
Unit r
LCD Contrast [%] 100

LCD Backlight wh 90|
LCD Backlight rd [%] a0

Key Backlight (=l

Botdn de retroiluminacion

Basic
229v

Machine Settings
Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%%] 100

LCD Backlight wh [%] 100
LCD Backlight rd [®0] 100

Key Backlight =

Reset to defaults

G

Basic
230v

Machine Settings

< Settings

Data & Time >
Unit >
LED Contrast [%] 100

Lep Backlight wh (%01 [JE
LCD Backlight rd [%0] 90

Key Backlight (=]
Basic
220v

Machine Settings
Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%] 100

LCD Backlight wh [%e] 100
LCD Backlight rd[%] 100
Key Backlight )

Reset to defaults

(i

Puede usar la funcion retroiluminacion de teclas para
encendery apagar la iluminacion del teclado.
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Restablecimiento de los valores predeterminados

La activacion de la funcion Restablecer la configuracion predeterminada regresa la configuracién a los valores predeter-

minados de fabrica.

Basic
227Y

Machine Seltings
Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%] 89

LCD Backlight wh [%] 90
LCD Backlight rd [%] 90

Key Backlight [ @]
Reset to defaults

9.10 Modo de informacién

Basic
231v
Seltings

Eco Mode >
Qs >
Advanced Mode [ @]
WLAN r
Machine Settings >
Duty Info >
Zo2v i

(64 » 410°C

— 460

g8 100

Speed 257enenin

Hest 5% 4@8°T

fnib. 26
z220

Mains

Basic
228Y

Machine Settings
Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%] 100

LCD Backlight wh [%] 100
LCD Backlight rd [%] 100
Key Backlight [ @]

Resettodefaults  [JE4

Basic
232V
Sellings

Eco Mode >
Qs >
Advanced Mode [ @]
WLAN b
Machine Settings >
Duty Info b

()

Basic
227Y

Machine Seltings
Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%e] 100

LCD Backlight wh [%] 100
LCD Backlight rd[%] 100
Key Backlight [ ®]
Reset to defaults

El modo de informacidn viene desactivado de fébrica.

Si el modo de informacion estd activado, aparece
informacion adicional al nivel de trabajo.

Aparece la siguiente informacion:

= Velocidad, en cm/min

= (apacidad de uso de la salida de calor, en porcentaje y en °C

= Temperatura ambiente, en °C

= Voltaje de la red eléctrica, en V



9.11 Informacién de servicio

Basic
231v
Seltings

(3 >
Advanced Mode [ o)
WLAN >
Machine Settings >
Info Mode [ @]

Duty Info >

General Info >

Basic
229
Duty Info

< Settings

Hours Drive [min] 15
Hours Blower [h] 2
Trip Distance [km] 0.04
Total Distance [km] ~ 0.04

Si se activa Informacion de servicio, aparecen los

tiempos de funcionamiento de la maquina, del

accionamiento y del soplador.

En las dos lineas siguientes, puede ver las distancias
recorridas como un contador de dias y como tiempo
total de funcionamiento. El contador de dias se

puede borrar.

Para borrar el contador de dias, seleccione en el men( la opcion Distancia de viaje

Basic
229v

Duty Info
< Settings
Hours Machine [h] 4
Hours Drive [min] 15
Hours Blower [h] 2

Trip Distance [km]  0.04]

Total Distance [km]  0.04

9.12 Informacion general

Basic
232v
Seltings

Advanced Mode [ ®]
WLAN >
Machine Settings >
Info Mode [ o)
Duty Info >
Warnings >

Q

G

Basic
220V
Duty Info

< Settings

Hours Machine [h] 4
Hours Drive [min] 15
Hours Blower [h] 2
TripDistance [km] ||
Total Distance [km]  0.04

Basic
229¥

General Info

< Settings

Firmware HMI ¥0.03]

Firmware Machine  v0.08

Production Year 2020
Production Month 1
Production Day 1

Production Number 0000

Basic
229v

< Settings

Hours Machine [h]
Hours Drive [min]
Hours Blower [h]
Trip Distance [km]
Total Distance [km]

Duty Info

4
15
z

0.04

Basic
228y

Duty Info
< Settings
Hours Machine [h] 4
Hours Drive [min] 15
Hours Blower [h] 2

Trip Distance [km]  0.00|

Total Distance [km]  0.04

Aparece la siguiente informacion:
= Versién del software del HMIy PCU

= Fecha de fabricacion de la maquina

= Ndmero de serie
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10. Mensajes de advertencia y error de la VARIMAT 710/510

Todas las advertencias aparecen mediante a funcién Advertencias.

Basic Basic
232v 228V
Seltings Warnings
Advanced Mode [ ®] < Settings
WLAN b4 qp
Machine Settings > =
Info Mode [ @]
Duty Info >
General Info >

Si hay una advertencia pendiente, puede seguir trabajando practicamente sin restricciones.

Adiferencia de un mensaje de advertencia, no es posible seguir trabajando una vez que aparece un mensaje de
error. El calefactor se apaga automaticamente y el accionamiento se bloquea. La visualizacién de los cddigos de error
correspondientes prosigue sin demora en la pantalla de trabajo (41).

Puede recibir informacion especifica sobre el tipo de error o la advertencia en cualquier momento, incluso a través del
men( Configuracién, en Mostrar advertencias.

Tipo de mensaje Pantalla Cddigo de error  Descripcion y medidas

Basic
ID Ejemplo de simbolo de advertencia en |a
0.0 n pantalla de estado (33).

Advertencia 344 o El voltaje de alimentacidn es demasiado
2 20 620 alto. Al mismo tiempo, la retroiluminacion
roja del modulo de LCD se enciende de

vga 0 % forma alternativa.
100

Basic

231V
Simbolo de error y nota de texto (Error
n.° 0008/Temperatura excesiva) en la
Error 0008 pantalla de trabajo.
Error No.0003 soluciones: Deje que el dispositivo se
Contact your service center e nfrl’e
Basic
231V
Simbolo de error y nota de texto (Error
n.° 0020/Resistencia de calentamiento
Error 0020 defectuosa) en la pantalla de trabajo.
Error No.0020 soluciones: Sustituya la resistencia de

calentamiento




_ 0002 Voltaje bajo/sobrevoltaje
Basic ,g
162V
0004 Error de hardware
{ 0008 La termorresistencia esta defectuosa
Errir o002 0100 Soplador defectuoso
N ) 0200 Médulo de comunicacion
Error (incluido el domi-
cilio del representante
de Ventas o de Servi-
cio, si corresponde)* Basic
232
% 0400 Error de accionamiento
Error No.0100
Contact your service center
W leisteraon
Zaov % Cuando el contador de servicios del disposi-

Mensaje de servicio

al

Maintenance
Servicing

tivo llega a 2510 horas de funcionamiento,
el mensaje "Servicio de mantenimiento”
aparece en la pantalla la proxima vez que se
activa el interruptor principal (20).

Este mensaje aparece durante 10 segundos

0 se puede omitir hasta el siguiente encendi-

do presionando el boton e-Drive (33).

* Comuniquese con un representante de Ventas o de Servicio de Leister
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11. Preguntas frecuentes, causas y medidas de la
VARIMAT 710/510

El dispositivo se enciende automaticamente después de encender los sopladores:

= Silatemperatura del aire es superiora 100° C cuando el dispositivo esta encendido, lo cual puede ocurrir, por
ejemplo, si es desconectado de la red eléctrica sin el proceso de enfriamiento, el dispositivo cambia automatica-
mente al modo de enfriamiento (cool-down mode). El proceso de enfriamiento termina cuando la temperatura del
aire es inferiora 100 °C durante 2 minutos.

La unidad se apaga automaticamente:

= Enlafuncion En espera, el calefactor se apaga automaticamente una vez transcurrido el tiempo que el usuario
haya configurado (consulte también B3 Modo de espera [9.5]).

Calidad deficiente del resultado de la soldadura:
= Compruebe la velocidad del impulsor, la temperatura de soldadura y el volumen de aire.

= Limpie la boquilla de soldar (11) con un cepillo de alambre (consulte B3 Apagado y mantenimiento del
dispositivo [6.6]).

= Ajuste incorrecto de la boquilla de soldar (11) (consulte @ Configuracién de boquillas de soldar [5.1]).
= Rodillo de la guia (16) incorrectamente ajustado que causa una ondulacion
= En caso de falla del dispositivo, comuniquese con salessupport@Ieister.com

Después de 5 minutos como méximo, la temperatura de soldadura ajustada atin no se ha alcanzado:
= Compruebe el voltaje de alimentacion

= Reduzca el volumen de aire
= Revise la resistencia de calentamiento

El dispositivo no se mueve hacia delante en linea recta:

= Alinee el rodillo de la guia (16) de tal manera que esté paralelo y alineado con el rodillo de presion o de
traccion (10) (consulte B2 Secuencia de soldadura [6.4]).

= Use el indicador de ajuste para facilitar la configuracién (se incluye en el paquete de entrega)

= Ajuste el rodillo de transporte (14) conforme a la Configuracién de la pista (15) y verifique la pantalla de
configuracion de la pista (13).

26 10 16

Contintia en la pagina siguiente
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12. Accesorios

Para més informacion, visite leister.com.

13. Mantenimiento

El mantenimiento regular es esencial para garantizar la funcionalidad y la seguridad a largo plazo del dispositivo
Leister. El mantenimiento incluye:

= Comprobar que las conexiones eléctricas estén bien ajustadas e intactas.

= Comprobar que las funciones de calefaccion y refrigeracién funcionan correctamente.

= Inspeccidn visual de las piezas moviles para detectar desgaste o dafios.

= Sustitucion periddica de las piezas de desgaste (por ejemplo, elementos calefactores, tubo de mica, juntas, filtros,
escobillas de carbén).

= Limpieza e inspeccién mecdnica de piezas méviles y fijas (por ejemplo, boquillas de soldadura, patines de soldadu-
ra, rodillos de presién, rodillos de accionamiento). No utilice productos quimicos agresivos para la limpieza.

= Limpieza de filtros, boquillas de admisién y entradas de aire con un cepillo.
= Comprobar el caudal de aire para verificar su correcto funcionamiento.


https://www.leister.com

14. Servicio y reparacion

Las reparaciones solo deben ser realizadas por los socios de ventas y servicio autorizados de Leister, salvo las siguientes
instrucciones relativas a la sustitucion del elemento calefactora y tubo de mica, las cuales deben ser realizadas por un
profesional capacitado.

Puede encontrar la direccién de su socio de ventas y servicio autorizado Leister en la Gltima pagina de este manual.

Para mas informacidn, visite leister.com.

Para reemplazar de manera seqgura el elemento calefactores [A1]y el tubo de mica (Micatube) [A2], siga estas instruc-
ciones:

Peligro de descarga eléctrica - Protéjase de descargas eléctricas.
Antes de abrir el dispositivo, desenchufe el dispositivo de la toma de corriente, ya que esto expondra los
componentes y conectores activos.

Peligro de muerte por cambio inadecuado del elemento calefactador[A1]y tubo de mica (Micatube) [A2]
= El cambio del elemento calefactor [A1]y tubo de mica (Micatube) [A2] debera ser realizado exclusiva
mente por un electricista.

= Solo se pueden utilizar accesorios y piezas de repuesto originales.

= Asegurese de que el tubo de mica (Micatube) [A2] se haya reinstalado en buenas condiciones,
consulte el paso [7]. Si es necesario, se debe reemplazar el tubo de mica (Micatube) [A2].

= Después de cada cambio del elemento de calentamiento [A1]y del tubo de mica (Micatube) [A2], se
debe realizar una prueba de alto voltaje [9].

Apaga el dispositivo

-~

de soldadura (ver®a Ajustar las boquillas de soldadura

\Q@ [5.1]).

g Después de cada reemplazo del elemento calefactor [A1]
n y del tubo de mica [A2], se debe reajustar la boquilla
AN
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15. Capacitaciéon

Leister Academy y los representantes autorizados de Ventas y de Servicio de Leister ofrecen cursos de soldadura y
capacitacién en materia de productos y sus aplicaciones.

Para mas informacidn, visite leister.com.

16. Otros documentos pertinentes

Automatic Welders/Extrusion Welders/Welding Machines - Instrucciones de seguridad (nimero de pieza: 129.102)

17. Declaracion de conformidad

La Declaracién de conformidad se puede encontrar en el sitio web leister.link/doc-varimat

18. Disposicion final

iNo deseche los equipos eléctricos con la basura doméstica!

Los equipos eléctricos, accesorios y embalajes deben reciclarse de manera ecoldgica.

Cuando deseche nuestros productos, respete las normativas nacionales y locales.
|


https://leister.link/doc-varimat
https://www.leister.com

© Leister

Garantia

= Lagarantia o los derechos de garantia ofrecidos para este equipo por parte del vendedor/distribuidor directo se
aplicaran a partir de la fecha de compra. En caso de reclamacidn de garantia (verificada mediante factura o nota
de entrega), el vendedor subsanard los errores de fabricacion o de proceso mediante reparacién o sustitucién. Las
resistencias de calentamiento no estén cubiertas por ninguna garantfa.

= Queda excluido cualquier otro tipo de reclamaciones de garantia en el marco de la normativa legal aplicable.
= Quedan excluidos de la garantia los dafios resultantes del desgaste, sobrecarga o uso indebido.

= Quedan excluidos de cualquier reclamacién de garantia todos los equipos convertidos o modificados por el
comprador.

= Utilice dnicamente piezas de repuesto y accesorios originales Leister; de lo contrario, cualquier reclamacién de
garantfa o garantfa quedara invalidada.

= Ademas de su garantia legal, Leister ofrece una garantia extendida de hasta 5 afios a partir de la fecha de compra
de los productos de marca Leister (equipos y maquinaria) adquiridos a través de distribuidores autorizados. Para
ello, registre su producto en linea dentro de los 30 dias posteriores a la fecha de compra en leister.link/warranty.

Encuentre un distribuidor cercano

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10

6056 Kaegiswil
Switzerland

+41 41 6627474
leister@leister.com

leister.com

OEWE

VARIMAT 710/510 / 08.2026 / ES / 180.045


https://www.leister.com/
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